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MAQUINAS, ACEROQ, BOQUILLAS Y PUNZONES PARA FABRICAR TROQUELES
MACHINERY, STEEL, PERFORATING TUBES AN PRICKERS FOR MAKING DIES
MACHINES, ACIER, MECHES ET POINTEAUX A FAIRE EMPORTE-PIECES

(0]
&I JL;E(%L% Avda. Costa Vasca, 5 - Telf. 96-6955050 Fax: 96-537 3412 e-mail: gima@gilma.eu  web: wwwgilma.eu 03610 PETRER - SPAIN




G-MPI 7 G-DF3
- MAQUINA DE MEDIR PERIMETROS A LOS PATRONES DEVANADERA DE FLEJE -
- MACHINE FOR MEASURING THE PERIMETERS OF PATTERNS STEEL ROLL HOLDER -
- MACHINE A MESURER LES GABARITS DEVIDOIR D'ACIER -
- MASCHINE ZUM AUSMESSEN DER SCHABLONEN STAHLROLLENSTANDER -
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MAQUINA DE MARCAR FLEJE -

i MACHINE FOR MARKING THE STEEL BAND -

- MACHINE A MARQUER LA LAME -
MARKIERUNGSMASCHINE FUR BANDSTAHL -

G-ECAI
- MAQUINA AUTOMATICA DE ENDEREZAR Y CORTAR ACERO PARA TROQUELES
CON FORMA DE PICO DE LORO
- AUTOMATIC MACHINE FOR CUTTING AND STRAIGHTENNING DIES STEEL
- MACHINE AUTOMATIQUE A REDRESSER ET COUPER ACIER POUR EMPORTE-PIECES
- MASCHINE ZUM AUTOMATISCHEN ABLANGEN UND GLATTEN VON STANZMESSERSTAHL

G-M1  (400x300 mm) 690x600 mm) G-38

- PLATO MAGNETICO MAQUINA HIDRAULICA DE DOBLAR ACERO PARA HACER TROQUELES -
- MAGNETIC PLATE HYDRAULIC STEEL BENDING MACHINE FOR MAKING CUTTING-KNIVES -
- PLATEAU MAGNETIQUE DE MARQUAGE MACHINE HYDRAULIQUE A GALBER L'ACIER POUR FAIRE DES EMPORTE-PIECES -

- MAGNETISCHER PLATE - ZUM STEMPELN VON STAHL HYDRAULISCHE STANZMESSERBIEGEMASCHINE -




G-35 ©90x600 mm)) (1245x700 mm) Gr-40

- MAQUINA DE DOBLAR ACERO PARA HACER TROQUELES MAQUINA DE DOBLAR ACERO PARA HACER TROQUELES -
-STEEL BENDING MACHINE FOR MAKING CUTTING-KNIVES STEEL BENDING MACHINE FOR MAKING CUTTING-KNIVES -
- MACHINE A GALBER L'ACIER POUR FAIRE DES EMPORTE-PIECES MACHINE A GALBER L'ACIER POUR FAIRE DES EMPORTE-PIECES -
- STANZMESSERBIEGEMASCHINE STANZMESSERBIEGEMASCHINE -

G-NS1 = = G-NS3
- MAQUINA DE HACER NUMERACIONES SIMBOLICAS A LOS TROQUELES MAQUINA NEUMATICA DE HACER NUMERACIONES -
- MACHINE TO MAKE SYMBOLIC NUMERALS ON DIES SIMBOLICAS A LOS T ROQ UELES
- MACHINE A CRANTER EMPOR TE—P]ECES PNEUMATIC MACHINE TO MAKE SYMBOLIC NUMERALS ON DIES -
- SYMBOLISCHE-ZEICHEN-MASCHINE MACHINE PNEUMATI Q UE A CRANTER EMPORT. E-P]E CES -
PNEUMATISCHE MASCHINE ZUM ANBRINGEN VON SYMBOLISCHEN -
ZEICHEN AN STANZMESSEN
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G-NS4 G-60
- MAQUINA NEUMATICA DE BOBLE CABEZA PARA HACER NUMERACIONES CIZALLA HIDRAULICA -

SIMBOLICAS A LOS TROQUELES HYDRAULIC SHEARS -
- PNEUMATIC DOUBLE HEAD MACHINE FOR MAKING SYMBOLIC NUMERALS ON DIES CISAILLES HYDRAULIQUE -
- MACHINE PNEUMATIQUE DE DOUBLE TETE A CRANTER EMPORTE-PIECES HYDRAULISCHE SCHERE -

- PNEUMATICHE SIMBOLISCHE-ZEICHEN-MASCHINE MIT DOPPELTISCH
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G-CS2

- CIZALLA HIDRAULICA DE DOBLE FUNCION (corte derechas-izquierdas)

- HYDRAULIC SHEARS OF DOUBLE FUNCTION (right and left cutting)

- CISAILLE HYDRAULIQUE DE DOUBLE FOUNCTION (coupure a droite et a gauche)
- HYDRAULISCHE SCHERE MIT DOPPELFUNKTION (rechts + links Schnittfunktion)

G-M2 (500x300 mm,)

- MESA MAGNETICA PARA SOLDAR

- MAGNETIC WELDING PLATE

- PLATEAU MAGNETIQUE DE SOUDER

- MAGNETISCHE PLATTE - ZUM SCHEIBEN GEEIGNET

= - SIERRA VERTICAL DE CINTA
- VERTICAL ENDLESS BAND SAW
- SCIE A RUBAN

- METALL BANDSAGEMASCHINE

G-MS1 (490x490 mm)

- MESA DE SOLDAR
- WELDING TABLE
- TABLE A SOUDER
- SCHWEIBTISCH

G-PN

PUNZONADORA HIDRAULICA -
HYDRAULIC PUNCHING MACHINE -
POINCONNEUSE HYDRAULIQUE -
HYDRAULISCHE LOCHMASCHINE -
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©ooxd00 mm) G-M4G

MESA ELECTROMAGNETICA CON BASE GIRATORIA PARA SOLDAR -
Y PUNTEAR TROQUELES CON ELECTRODO O HILO CONTINUO
ELECTROMAGNETIQUE PLATE FOR WELDING DIES WITH -
ELECTRODE OR CONTINUQOUS THREED AND ROTATORY BASE
PLATEAU MANGNETIQUE A SOUDER EMPORTE-PIECES AVEC -
ELECTRODE OU FIL A SOUDER SANS FIN ET BASE GIRATOIRE
ELEKTROMAGNETISCHE PLATTE ZUM -
SCHWEISSEN VON STANZMESSERN

-Cette machine est fourni sans équipement de gaz.

-This machine is supplied without gas kit.
-Die maschine wird chne gasflasche geliefert.

-Esta maquina se sirve sin equipo de gas.

MIG-302
MAQUINA DE SOLDAR CON HILO CONTINUO TIPO MIG -
MIG WELDING DEVICE BY CONTINUQOUS THREED -
POSTE DE SOUDURE SEMI"AUTOMATIQUE TYPE MIG -
MIG SCHUTZGAS - SCHWEIBANLAGE -
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MESA PARA ACABADO DE TROQUELES -

DIES FINISHING TABLE -
TABLE POUR LE FINISSAGE DES EMPORTE-PIECES -

RICHTTISH FUR STANZMESSER -

- MAQUINA DE COLOCAR PERFIL, PUNZONES Y BOQUILLAS
- MACHINE TO PUT PROFILE, PUNCHES AND TUBES
- MACHINE 4 PLACER PROFILE, POINCONS ET MECHES

- MASCHINE ZUM EINSETZEN VON VORSTECHERN SOWIE
- VERSCHIEDENEN LOCHSTANZEN

G-CBI1

MAQUINA DE COLOCAR PUNZONES Y BOQUILLAS A TROQUELES
MACHINE TO PUT PUNCHES AND TUBES ON THE CUTTING-KNIVES
MACHINE A PLACER POINCONS ET MECHES AUX EMPORTE-PIECES
LOCHPFEIFEN-UND DORNENPRESSE

BOQUILLAS DE PERFORAR
PERFORATING TUBES
MECHES A PERFORER

LOCHPFEIFEN
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FANTASI

Disponemos de un amplio catalogo con existencias. Podemos fabricar formas especiales. - We have available an existences wide catalogue in stock. We could produce special dessingns.
Nous avons a votre disposition un vaste catalogue d'existences. On peut fabriquer dessins speciaux. - Ausfuhrliche Katalogue sind vorratig. Wir kdnnen spezielle Ausflihrungen herstellen.
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FLEJE DE ACERO PARA TROQUELES
RULE DIE STEEL

PROGRAMA DE FABRICACION -

BE

TABLA DE DIMENSIONES - TABLE DE DIMENSIONS -

LAME D'ACIER POUR EMPORTE-PIECES

BD

STANZMESSERSTAHL
NASTRI ACCIAIO PER FUSTELLE

AE

PROGRAMME DE FABRICATION PRODUCTION PROGRAM

AD

e

SURVEY OF DIMENSIONS - ABMESSUNGSUBERSICHT -

- AUSBAU DES PROGRAMMES

TEX

MISURE STANDARD

BE

BD

AE

AD

NE

TEX

19 X2 mm.
19 x2,5 mm.
32 x 2 mm.
32x2,5mm.

19 X2 mm.
19 x 2,5 mm.
32 x 2 mm.,
32x2,5mm.

19 X 2 mm.

32 x 2 mm.
S2X2.5 i,

19 X 2 mm.

32 x 2 mm.

32 X 2 mm.
3225 mm.

19X 2 mm.

32 x 2 mm.

FLEJE DE ACERO FESTONEADO

GIMPED STEEL - ACIER DENTELE - ZACKENSTAHL - NASTRO DENTELLATO
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DIMENSIONES / DIMENSIONS / DIMENSIONEN: 19-20-30-32 mm.

UN FILO Y DOS FILOS
SINGLE OR DOUBLE EDGED

SIMPLE OU DOUBLE TRANCHANT

ENSCHNEIDIG ODER DOPPELSCHNEIDIG
TAGLIO SINGOLO / TAGLIO DOPPIO




